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本 数字 化 手册 较为 系统 地 收录 了 中 外 机 械 和 工程 结构 用 钢 的 品种 规 
格 、 化 学 成 分 与 力学 性 能 等 技术 标准 数据 ， 包 括 世 界 各 主要 产 钢 国家 或 地 
区 〈 中 、 日 、 韩 、 美 、 俄 、 德 、 英 、 法 、 瑞 典 及 中 国 台 湾 地 区 ) 和 1ISO 国 
际 标准 的 各 类 机 械 和 工程 结构 用 钢 的 产品 ， 提 供 了 同类 冶金 产品 的 中 外 牌 
号 对 照 ， 还 介绍 了 中 国 非 合 金 结 构 钢 、 低 合金 高 强度 结构 钢 、 合 金 结构 钢 
与 轴承 钢 的 统一 数字 代号 (ISC) 索引 。 

本 数字 化 手册 可 供 钢铁 的 生产 企业 、 使 用 部 门 、 科 研 设计 院 所 、 经 贸 
部 门 、 合 资 或 外 资 公 司 等 的 工程 技术 人 员 查 阅 ， 还 可 作为 从 事 外 贸 、 供 销 
行业 的 人 士 的 业务 指南 ， 并 可 供 有 关 院 校 师 生 参考 。 


图 书 在 版 编目 (CIP) 数 据 


世界 钢 号 数字 化 手册 . 机 械 和 工程 结构 用 钢 /《 袖 珍 世 界 钢 号 手册 》 编 
写 组 编 .一 北京 : 机 械 工 业 出 版 社 ，2015. 10 

(机 电工 程 数 字 化 手册 系列 ) 

ISBN 978-7-111-53235-4 


1. 世 … 于 .也 袖 … 下 .由 钢 一 型 号 一 世界 一 技术 手册 
IV. DTG142-62 


中 国 版 本 图 书馆 CIP 数据 核 字 (2016 ) 第 053471 号 


机 械 工 业 出 版 社 ( 北 京 市 百 万 庄 大 街 22 号 ”邮政 编码 100037 ) 
策划 编辑 : 张 秀 恩 ”责任 编辑 : 张 秀 恩 
封面 设计 : 马 精 明 责任 校对 : 刘 怡 丹 
责任 印 制 : 乔 罕 
北京 铭 成 印刷 有 限 公 司 印 刷 
2016 年 4 月 第 1 版 第 1 次 印刷 
184mm x260mm . 2. 25 印张 .2 插页 . 45 千 字 
0001 一 1000 册 
标准 书号 : ISBN 978-7-111-53235-4 

ISBN 978-7-89405-991-8( 光盘) 
定价 : 349. 00 元 ( 含 1CD) 


凡 购 本 书 ， 如 有 缺 页 、 倒 页 、 脱 页 ， 由 本 社 发 行 部 调换 

电话 服务 网 络 服务 

服务 咨询 热线 : 010-88361066 机 工 官 网 : www. cmpbook. com 

读者 购书 热线 : 010-68326294 机 工 官 博 : weibo. com/ cmp1952 
010-88379203 

策 划 编 辑 : 010-88379734 金 书 网 : www. golden-book. com 

封面 无 防伪 标 均 为 盗版 教育 服务 网 : www. cmpedu. com 


了 路 


前 


钢铁 工业 是 国民 经 济 的 重要 基础 产业 ， 是 国家 经 济 发 展 水 平和 综合 国力 的 重要 标 
志 。 钢 铁 工 业 的 发 展 直 接 影 响 着 与 其 相关 的 国防 工业 及 建筑 、 机 械 、 造 船 、 汽 车 、 家 电 
等 行业 。 为 了 帮助 广大 技术 人 员 快 速 了 解 和 掌握 国际 先进 的 钢铁 产品 及 其 质量 的 发 展 动 
向 ， 我 们 在 机 械 工业 出 版 社 出 版 的 《袖珍 世界 钢 号 手册 机 械 和 工程 结构 用 钢 》 的 基 
础 上 ， 开 发 出 版 了 《世界 钢 号 数字 化 手册 一 一 机 械 和 工程 结构 用 钢 》。 

本 数字 化 手册 具有 方便 快捷 的 资料 查询 功能 ， 可 按 目 录 查 询 、 索 引 查询 、 搜 索 碍 
询 、 数 据 表 查 询 等 方式 ， 方便、 快速 地 查 到 所 需要 的 数据 ,缩短 了 查询 数据 所 需要 的 时 
间 ， 提 高 了 工作 效率 。 

在 本 数字 化 手册 的 制作 过 程 中 ， 对 部 分 引 目 中 国 国 家 标准 和 行业 标准 的 内 容 按照 现 
行 的 标准 进行 了 修订 ， 引 目 其 他 标准 (日 、 韩 、 美 、 俄 、 德 、 基 、 法 及 中 国 台 湾 地 区 
和 ISO 标准 ) 的 数据 ， 取 目 《 袖 珍 世 界 钢 号 手册 ”机械 和 工程 结构 用 钢 》。 对 以 数据 为 
主 的 技术 资料 采用 数据 表 资 源 的 形式 进行 了 加 工整 理 ， 对 于 叙述 类 的 技术 资料 则 采用 网 
页 表 资 源 的 形式 。 用 户 通过 数据 表 资 源 ， 能 够 完整 地 查看 到 数据 的 内 容 、 备 注 等 详细 信 
息 ， 并 可 进行 精确 查询 ， 将 所 需要 的 数据 以 单行 数据 的 形式 导出 。 在 数据 表 资 源 中 显示 
的 物理 量 符号 ， 请 用 户 参照 “系统 显示 符号 对 照 表 ”中 的 说 明 。 

本 数字 化 手册 的 使 用 说 明基 于 Windows7 系统 编写 。 数 字 化 手册 在 不 同系 统 (如 
WindowsXP 、Windows7) 下 运行 时 ， 有 些 符 号 的 显示 不 尽 相 同 。 例 如 ， 在 WindowsXP 
系统 下 展开 图 标 为 | 由， 折合 图 标 为 晤 ; 而 在 Windows7 系统 下 展开 图 标 为 | ， 折 车 图 标 





















































为 首 。 又 如 : 在 WindowsXP 系统 下 ， ee er. > 等 在 数据 表 资 源 中 显示 为 6 9 
“> ";， 而 在 Windows7 系统 下 显示 为 “ ~”“>"。 但 是 ， 以 上 这 些 并 不 影响 各 数据 次 
料 的 正常 查询 与 显示 。 





目前 已 出 版 的 数字 化 手册 有 《中 外 金属 材料 牌号 和 化 学 成 分 对 照 数 字 化 手册 》《 金 属 
材料 规格 及 重量 数字 化 手册 兴 实 用 五 金 数 字 化 手册 兴 新 编 铸造 技术 数据 数字 化 手册 兴 实 
用 紧 固件 数字 化 手册 》《 实 用 金属 材料 数字 化 手册 》《 工 程 材料 速 查 数 字 化 手册 了 《世界 钢 号 
数字 化 手册 一 一 不 锈 钢 耐 热 钢 和 特殊 合金 《世界 钢 号 数字 化 手册 一 一 通用 钢铁 材料 》《 世 
界 钢 号 数字 化 手册 一 一 铸 钢 和 短 铁 《世界 钢 号 数字 化 手册 一 一 钢铁 焊接 材料 》。 

数字 化 手册 的 功能 将 进一步 完善 ， 内 容 也 将 及 时 更 新 ， 服 务 会 长 期 进行 。 对 于 数字 化 
手册 中 可 能 存在 的 错误 ， 敬 请 用 户 不 音 赐教 ， 帮 助 我 们 使 产品 不 断 升 级 ， 满 足 用 户 需 要 。 

本 数字 化 手册 是 单机 版 ， 如 需 购买 网 络 版 请 与 我 们 联系 。 

客服 人 员 : 李 先 生 ; 办 公 电 话 : 010 -88379769; QQ: 2822115232 。 
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系统 显示 符号 


ReH 
Rp0. 2 
Rar0. 2 
Rit0. 9 


KV, KU, KV,, KU,, KV8 


aK, aky 


A, All. 3, A50, 
A80，A100 ，A200 


Agt 


系统 显示 符号 对 照 表 


标准 符号 名 称 
及。 抗 拉 强 度 
Au 下 屈服 强度 
人 aa 上 屈服 强度 
Ro » 规定 塑性 延伸 强度 
Rs 规定 残余 延伸 强度 
Rvs 规定 总 延伸 强度 
KV, KAU, KV,, KU,, KVs 冲击 吸收 能 量 
Qk, Uky 冲击 韧 度 
A, A 3, Aso, 


靳 后 伸 长 率 ， 伸 长 率 


4so， 4io0 ? 42o0 


总 伸 长 率 
7 设计 应 力 
Z 断面 收缩 率 
E 弹性 模 量 
G 切 变 模 量 
P 不 六 
R 允许 压力 
Lo 标 距 
So 原始 模 截 面积 
BH, 烘 烤 硬化 值 
N 区 曲 次 数 
n 扭转 次 数 
GCE, CE. 碳 当 量 
ww 质量 分 数 
Pp, 焊接 裂纹 敏感 性 指数 
D, d, 9 直径 
t, S, a 厚度 
b, bo 冤 度 
nioo 应 变 人 硬化 指数 
790 塑性 应 变 比 
4a3 ，4a 相 变 临界 温度 
Al 全 铝 
Al 酸 浴 铝 


性 
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系统 显示 符号 对 照 表 


第 1 章 
1.1 
上 2 
1.3 
1.4 
1.5 
第 2 章 
2 
.2 
.3 
2.4 
2 
第 3 章 
3.1 
:2 
第 4 章 
4.1 
4.2 
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人 15 
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《世界 钢 号 数字 化 手册 一 一 机 械 和 工程 结构 用 钢 》 与 许多 Windows 安装 程序 一 样 ， 
有 具 有 恨 好 的 用 户 界面 。 用 户 按照 以 下 步 又 可 以 轻松 地 安装 本 数字 化 手册 。 


1.1 运行 环境 及 配置 要 求 


安装 本 数字 化 手册 之 前 ， 需 要 检查 计算 机 是 否 满足 最 低 的 安装 要 求 。 为 了 能 流畅 地 
运行 此 软件 ， 用 户 的 计算 机 必须 满足 以 下 要 求 : 

1) 主 频 1GHz 及 以 上 CPU。 

2) VGA 彩色 显示 器 (建议 显示 方式 为 16 位 真 彩 色 以 上 ,分辨 率 1024 x 768 像素 
及 以 上 上) 

3) 250GB 及 以 上 硬盘 空间 。 

4) 1GB 及 以 上 内 存 。 

5) 16 倍速 CD-ROM 驱动 器 。 

6) 软件 要 求 . 简体 中 文 Windows XPZVista/Windows7 及 以 上 操作 系统 。 

7) 其 他 : Microsoft . NET Framework 3. SSP1 。 


1.2 系统 软件 安 狐 


1. 第 一 个 数字 化 手册 的 安装 

在 软件 安装 之 前 以 及 安装 过 程 中 ， 请 关闭 其 他 的 Windows 应 用 程序 ， 以 保证 数字 化 
手册 的 安装 和 运行 速度 。 初 次 安 帮 时 的 步 又 如 下 : 

1) 在 CD-ROM 驱动 希 中 放 和 本 数字 化 手册 的 安装 光盘 。 

2) 光盘 自动 运行 ， 显 示 初 始 界面 ， 如 图 1-1 所 示 。 单 击 “ 安 装 ” 按 钮 即 可 进行 
ee 

如 果 本 光盘 无 法 在 用 户 的 计算 机 上 自动 运行 ， 请 打开 本 光盘 的 根 目 录 ， 单 击 图 标 
如 setup 运 行 setup 文件 ;或 单 击 加 图 标 进 入 初始 界面 ， 单 击 “ 安 装 ” 按 钮 即 可 进行 
安装 。 

3) 计算 机 提示 是 否 接受 安装 “. NET Framework 3. 5SP1” 组 件 ， 如 图 1-2 所 示 。 
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图 1-1 初始 界面 


苞 数字 化 手册 浏览 加 单机 版 安装 程序 
对 于 下 到 组件 : 
.NET Framework 3.5 SP1 
请 阅读 以 下 许可 协 说 。 按 Page Down 键 可 阅读 协 说 的 其 余部 分 。 


MICROSOFT 软件 补充 程序 许可 条 款 : 
MICROSOFT .NET FRAMEWORK 3.5 SP1 


FOR MICROSOFT WINDOWS 
OPERATING SYSTEM 


irrncnt nrnnratinn 了 人 Mirrnent 产 mrmmratinn 了 人 6F 证 机 的 竺 隧 | 


国 | 查看 EULA 以 便 打 印 
您 接受 挂 起 的 证 可 协 倍 条 款 吗 ? 
如 果 选 择 - 赴 接受 ”， 窑 装 程序 将 全 关闭 。 要 安装 此 软件 ， 您 必须 接受 此 协 襄 。 


接受 办 二 接受 iD) 








图 12 .NET 组 件 安装 


第 1 章 系统 安装 与 注册 3 











在 用 户 阅 读 协 议 内 容 并 表示 同意 后 单 击 “接受 ”按钮 ， 显 示 “ 正 在 复制 所 需 文 件 ” 
“正在 安装 . NET Framework 3. SSP1” 等 提示 和 图 1-3 所 示 的 安装 进度 条 。 


安装 程序 正在 了 且 置 组 件 ， 堵 稍 懂 。 这 可 能 索要 几 疮 钟 的 时 间 。 





图 1-3 安装 进度 条 
如 果 用 户 的 计算 机 操作 系统 已 安装 了 Microsoft . NET Framework 3.SSP1 ， 则 直接 进 
入 第 4 步 。 
4) 安装 完成 后 进入 图 1-4 所 示 的 “数字 化 手册 浏览 絮 单 机 版 ”安装 癌 导 。 在 用 户 
阅读 警告 内 容 并 表示 同意 后 ， 单 击 “ 下 一 步 ”按钮 。 
交 数 字 懂 手册 剂 览 器 单机 版 
欢迎 使 用 数字 们 手册 训 览 瘟 单 机 版 安装 回 导 








安装 程序 将 5| 导 您 元 成 在 次 的 十 算 机 上 实 装 数字 人 尼 手 册 训 况 语 单机 版 所 需 的 步 疗 。 


程序 爱 著 作 根 法 和 国际 过 区 保护 。 如 未 蚂 授 要 而 擅自 复制 或 传播 示 程 序 
1 将 受到 闫 万 的 民事 及 刑事 制 乱 ， 并 将 和 在 法 律 许 可 的 范围 内 受 天 最 术 枉 





图 1-4 “数字 化 手册 浏览 锅 单机 版 ”安装 向 导 
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5) 进入 图 1-5 所 示 的 “选择 安 妆 文件 夹 ” 窗 口 。 系 统 推荐 的 安 疫 目录 是 “C:、 
Program Files ( x86) \ 机 械 工业 出 版 社 \ 数字 化 手册 浏览 喜 单 机 版 ”， 如 有 果 同 意 安装 在 
此 目录 下 ， 单 击 “ 下 一 步 ”按钮 。 如 采 硕 望 安 厂 在 其 他 的 目录 中 ， 单 击 “ 浏 览 ”按钮 ， 
在 弹出 的 对 话 框 中 选择 合适 的 文件 夹 。 根 据 具 体 情 况 选 择 浏 览 咒 是 个 人 使 用 〈 单 击 
“只 有 我 ” 单 选 框 ) 还 是 任何 人 使 用 ( 单 击 “任何 人 ” 单 选 框 )， 然 后 单 击 “ 下 一 步 ” 
按钮 。 





网 数字 化 手册 浏览 器 单机 版 
选择 安装 文件 夹 


突 装 程序 将 把 数字 化 手册 浏览 器 单机 版 实 闭 到 下 面 的 区 件 来 中 。 
要 在 启 文 件 未 中 进行 实 装 ， 请 单 击 “ 下 一 步 ”。 要 突 装 到 其 他 文件 来 ， 请 在 下 面 输入 另 一 
个 区 件 来 或 单 击 “浏览 ”。 


六 件 夹 绒 7 
C:"Program Files (x86)% 机 械 工 业 出 版 社 \ 数 字 已 手册 浏览 训 浏览 尔 7..， | 


| 磁盘 开销 (0). .| 
为 自己 还 是 为 所 有 使 用 该 计算 机 的 人 安装 数字 化 手册 浏览 器 单机 版 


四) 任何 人 绒 ) 
局 只 有 我 人 





取消 。 | | < 上 一步 (8) | | 下 一 步 (> 








图 1-5 “选择 安装 文件 来 ”窗口 


如 果 选 择 的 是 系统 推荐 的 安装 目录 C:\， 而 用 户 的 计算 机 显示 安装 失败 ， 则 可 将 
C 改 为 D 或 其 他 分 区 ， 再 进行 安 深 操作 。 

如 果 第 一 次 安装 失败 ， 在 进行 下 一 次 安装 时 ， 系 统 会 弹出 “选择 是 否 要 修复 或 市 
除数 字 化 手册 浏览 器 单机 版 ”窗口 ( 见 图 1-6) ， 选 择 “ 删 除 数字 化 手册 浏览 器 单机 版 
(M) ” 单 选 框 ， 单 击 “ 完 成 ”按钮 ， 删 除 此 前 的 安装 程 序 。 然 后 再 重新 进行 安装 操作 。 

6) 在 图 1-7 所 示 的 “确认 安装 ”窗口 中 ,用 户 可 单 击 “ 上 一 步 ”按钮 ， 返 回 上 一 
步 重新 调整 安 污 文件 来， 或 单 击 “ 下 一 步 ” 按 钮 开始 安 闭 。 

7) 在 安装 过 程 中 ， 安 装 向 导 显 示 如 图 1-8 所 示 的 安装 过 程 ， 在 此 期 间 ， 用 户 可 随 
时 单 击 “ 取 消 ” 按 钮 取消 当前 的 安装 。 











第 1 司 ”系统 安装 与 注册 





| 则 未 字 化 手册 浏览 器 单机 版 
欢迎 使 用 数字 化 手册 浏览 盏 单机 版 安装 向 导 


选择 是 盏 要 收 香 或 册 际 数字 化 手册 吉 点 强 单 机 版。 


这 修复 梁 宇 化 手册 草 览 器 单机 版 态 ) 








图 1-6 “选择 是 否 要 修复 或 删除 数字 化 手册 浏览 需 单机 版 ”窗口 


冰 数字 化 手册 浏览 器 单机 版 


实 装 程序 已 稚 备 在 您 的 十 算 机 上 实 装 数字 化 手册 亨 览 器 单机 版 。 
单 击 “ 下 一 步 ” 开 娟 实 装 。 


| [CB 


图 1-7 “确认 安装 ”窗口 
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入 效 子 化 手册 列 览 占 单 机 版 
正在 安装 数字 化 手册 浏览 绩 单 机 版 


正在 安装 涩 字 化 手册 亨 电 如 单机 版 。 


博 稍 坡 ... 








图 1-8 安装 过 程 








8 ) 数字 化 手册 浏览 旭 安 装 完 成 后 ， 开 始 安 装 数字 化 手册 ( 见 图 1-9)。 显 示 数 字 化 
手册 的 安 闭 路径， 并 验证 安装 包 ， 将 数字 化 手册 解压 到 指定 目录 。 
用 安装 路 径 : DAProgram Files (X86N\ 机 械 工业 出 版 社 \ 数 字体 手册 浏览 器 单机 上 
正在 解压 DN\Program Files [x8 机 械 工 业 出 版 社 \ 浅 字 化 手册 浏览 器 单机 版 \data 
“Manualnfo341/103097.dat 


正在 解压 Di\Program Files (x86M 机 械 工 业 出 版 社 \ 浅 字 化 手册 浏览 器 单机 版 \data 
“Manualnfo341/137701.dat 


正在 解压 DN\Program Files (x86M\ 机 械 工 业 出 版 社 \ 数 字 化 手册 浏 览 器 单机 I&\data 
“hianualnfo341/150101.dat 


正在 解压 DN\Program Files [x86N 机 械 工 业 出 版 社 \ 数 字 化 手册 浏览 器 单机 版 vdata 
“anualnfo341/1]50102.dat 


正在 解压 DN\Program Files (x86)N 机 械 工 业 出 版 社 \ 数 字 化 手册 浏览 嚣 单机 版 vdata 
“Manualnfo341/InstallSetting.xmil 





图 1-9 ”安装 数字 化 手册 
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9) 当 安 装 成 功 后 ， 安 装 向 导 显 示 图 1-10 所 示 的 “安装 完成 ”窗口 ， 提 示 用 户 系 
统 已 正确 安装 完成 。 单 击 “ 关 闭 ” 按 钮 ， 完 成 安 凌 。 


ET 
安装 完成 


已 成 功 实 装 数字 化 手册 训 况 强 单 机 是 。 
单 击 “ 冯 闭 ” 退 出 。 


言 司 用 indows Update 榈 查 是 天 有 重要 的 .ET Framework 更 新 。 





图 1-10 “安装 完成 ”窗口 


2. 多 个 数字 化 手册 的 安 狂 

与 其 他 和 常见 的 数字 化 手册 不 同 ， 本 数字 化 手册 软件 系统 采用 了 “数字 化 手册 浏览 
名 十 数字 化 手册 内 容 包 ”模式 ， 即 由 一 个 称 为 “数字 化 手册 浏览 天” (以 下 简称 浏览 
需 ， 请 注意 不 要 与 正 浏览 需 混 消 ) 的 应 用 软件 来 解释 运行 每 个 具体 的 数字 化 手册 内 容 
包 ， 从 而 文 持 在 同一 台 个 人 计算 机 上 安装 和 运行 多 个 不 同 的 数字 化 手册 。 

在 用 户 安装 完 第 一 个 数字 化 手册 后 ， 如 果 需 要 在 同一 台 个 人 计算 机 上 安装 下 一 个 数 
字 化 手册 ， 其 步骤 为 : 首先 ， 从 安装 光盘 的 根 上 日 录 中 复制 扩展 名 为 .emp 的 文件 ， 保 存 
在 目 己 设 定 的 文件 夹 中 ; 然后 ， 在 已 经 打开 的 数字 化 手册 浏览 大 的 工具 栏 上 单 击 “ 打 
开 ” 按 钮 ， 打 开 . emp 文件 ， 系 统 会 日 动 完 成 数字 化 手册 的 解压 、 安 钱 过 程 。 























1.3 ”启动 数字 化 手册 


数字 化 手册 安装 完毕 后 ， 单 击 桌 面 左下 角 的 “开始 ”一 “所 有 程序 ”一 “数字 化 
手册 运行 平台 ”程序 组 下 的 “数字 化 手册 浏览 器 (单机 版 )”; 或 者 右键 单 击 “数字 化 
手册 浏览 器 (单机 版 )”， 选 择 “ 发 送 到 ”-、 “桌面 快 捷 方 式 "， 双 击 桌 面 快捷 方式 即 可 
启动 本 数字 化 手册 。 
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当 用 户 第 一 次 打开 数字 化 手册 时 ， 软 件 系统 将 目 动 弹出 如 网 1-11 所 示 的 “数字 化 
手册 注册 ”对 话 框 ， 要 求 用 户 完成 注册 并 取得 合法 使 用 数字 化 手册 的 权利 。 只 有 在 完 
成 注册 和 取得 授权 后 ， 用 户 才 能 正常 使 用 数字 化 手册 。 








omar 


打开 后 退 前 进 属性 帮助 退出 
































四 
w 一 一 


版 权 声 明 








加 | 机械 工 业 出 版 社 版 权 所 有 ， 
」 并 保留 对 本 手册 及 本 声明 的 














对 本 于 : > 同 训 
行 复制 、 摘 录 、 备 份 、 修 
改 、 传 播 、 翻 译 成 其 他 语 
言 、 将 其 全 部 或 部 分 用 于 商 
业 用 途 。 























机 械 工业 出 版 社 “ 


CHINA MACHINE PRESS 





图 1-11 “数字 化 手册 注册 ”对 话 框 


1.4 数字 化 手册 注册 


注册 数字 化 手册 的 具体 操作 步骤 如 下 : 

1. 注册 申请 

用 户 可 采用 两 种 方式 完成 数字 化 手册 的 注册 申请 。 

(1) 文件 注册 申请 方式 (推荐 ) 

1) 在 系统 自动 弹出 的 “数字 化 手册 ”对 话 框 的 “注册 申请 ”选项 卡 ( 见 图 1- 
12) 中 (如 果 该 对 话 框 被 关闭 ， 用 户 可 单 击 工 具 栏 上 的 “属性 ”按钮 ， 在 弹出 的 
“属性 ”对 话 框 中 单 击 “ 授 权 ” 选 项 卡 ， 根 据 系统 提示 单 击 “立即 注册 ”按钮 ， 重 新 
打开 “数字 化 手册 注册 ”对 话 框 )， 输入 手册 序列 号 、 用 户 (单位 ) 名 称 、 联 系 人 、 
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联系 电话 、 地 址 、E-mail 等 信息 。 其 中 手册 序列 号 、 用 户 (单位 ) 名 称 、 联 系 人 为 必 
填 项 ， 办 公 电 话 和 移动 电话 任 填 其 一 。 信 息 应 尽 可 能 准确 ， 以 便 接收 客服 人 员 提 供 的 
升级 文件 。 


| 注册 申请 | 注册 | 
手册 信息 
手册 ID 341 





机 器 码 TTkwMUVNUEs= 


序列 号 A0142-R2646-R8473-I17384 


版 权 声 明 用 户 信息 - 


用 户 和 名称” 机械 工业 出 版 社 


机 械 工业 出 版 社 版 权 所 有 ， ss 
并 保留 对 本 手册 及 本 声明 的 全 际 Rce 
最 汐 解 释 权 和 修改 权 。 直 得 办 从 巾 话 。 010-88379759 
到 机 械 工业 出 版 社 的 许可 ， 
任何 人 不 得 以 任何 方式 或 形 传真 
式 对 本 手册 内 的 任何 部 分 进 
行 复制 、 摘 录 、 备 份 、 修 地 址 
改 、 传 播 、 翻 译 成 其 他 语 于 
言 、 将 其 全 部 或 部 分 用 于 商 E ma 29 
业 用 途 。 
注 : 蓝 色 为 必 填 项 , 其 中 办 公 电 话 和 移动 电话 可 任 十 其 一 








图 1-12 “数字 化 手册 注册 ”对 话 框 的 “注册 申请 ”选项 卡 


温 艺 提示， 数字 化 手册 的 序列 号 在 光盘 的 正 下 方 ， 输 入 序列 号 时 请 注意 区 分 大 小 
写 。 否 则 ， 在 授权 时 ， 系 统 会 提示 此 序列 号 不 存在 等 信息 ， 从 而 导致 无 法 授权 ， 影 响 您 
的 使 用 。 

2) 填写 完成 后 ， 单 击 选 项 卡 右 下 方 的 “申请 ”按钮 ， 在 随即 弹出 的 “保存 ”对 话 
框 中 ， 选 择 一 个 文件 夹 保存 系统 生成 的 注册 申请 文件 (文件 扩展 名 为 . req)。 

3) 用 户 通过 电子 邮件 (2822115232@ qq. com) 或 QQ (2822115232) 等 网 络 通信 
工具 ， 将 注册 申请 文件 发 送 给 客服 人 员 ， 癌 客服 人 员 申 请 授权 文件 。 由 于 数字 化 手册 的 
种 类 比较 多 ， 用 户 在 申请 授权 文件 时 ， 请 注 明 数字 化 手册 的 名 称 。 

(2) 手工 注册 申请 方式 ”对 因 保密 等 其 他 原因 不 方便 外 发 电子 文件 的 单位 或 个 人 ， 
用 户 可 通过 传真 、 书 信 等 方式 将 手册 序列 号 、 机 器 码 、 用 户 (单位 ) 名称、 联系 人 、 
联系 电话 、 地 址 、E-mail 等 信息 告知 客服 人 员 ， 癌 客服 人 员 申 请 授权 文件 。 
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2. 完成 注册 

1) 当 用 户 收 到 客服 人 员 发 送 的 手册 授权 文件 (文件 扩展 名 为 .lic) 后 ， 运 行 数字 
化 手册 ， 在 系统 自动 弹出 的 “数字 化 手册 注册 ”对 话 框 ( 见 图 1-11) 中 ， 单 击 “ 注 
册 ” 选 项 卡 ， 然 后 单 击 “ 加 载 授权 文件 ”按钮 ， 加 载 授权 文件 ( 见 图 1-13)。 最 后 , 单 
击 右 下 方 的 “注册 ”按钮 ， 完 成 数字 化 手册 的 注册 。 


| 注册 申请 | 注册 | 
注册 码 
risFS3wvBPL4bgBAxnE6yNR6wiFruo7yDPY82ISRs180TqCnB7MjI95s2W 


一 rp JUd4FtfwAfGPnGQPZ42sF7bStgfjy3kibRBcOBOJd7ajslA7bGz9LelOzk 
IJ9GA 
一 irADI2JFENPMIPuzfMDLKdppl2mBxr74dJJEMwkMgtb4l3b0e8B) 


j5EPcQvqiyUFQazA8HctNYUOFZIeK8izJgmuxcjTUsFIzHBGrnsU8/ 

CUezgNxjNIDASFbBhOovcjJ8ivksE65v43MNEaphGO5vBMxydPYMNFQIEP5: 
版 权 声明 IDapN8LAfrwbeGzueLyslIGaRPXIMIMnMP/ 

oOIDIU41wIlkcOAZzb5bTw8MXFX+V507IBCRAK+5r3drO8ZhliUy 


ee BntkVaq3ylTawBejQ4orn/yWecpbTSruHCh32rQYAZ92ePOSO) 
机 械 工 业 出 版 社 版 权 所 有 ， oxpknP6Q69UyPppiFCcatHjff4huizZsDQd9BGbjIEPYEUS5ZeipQtED 


并 你 馈 对 本 手册 及 本 声明 的 +neqFm9TyK/Yj0Pga37YEIbg37/RqkFhUBcd7/tnyzB2kutmAqcdy 


最 终 解 释 权 和 修改 权 。 未 得 
9 hHektj/xEa3Afjp7xOCCLKpSRMI2ugteCO+CA= 
到 机 械 工业 出 版 社 的 许可 ， ER i 


任何 人 不 得 以 任何 方式 或 形 
去 对 本 手册 内 的 任何 部 分 进 
行 复 制 、 摘 好 、 备 份 、 修 
改 、 传 播 、 翻 译 成 其 他 语 
言 、 将 其 全 部 或 部 分 用 于 高 








图 1-13 “数字 化 手册 注册 ”对 话 框 的 “注册 ”选项 卡 


温 志 提示 ， 数字 化 手册 的 每 一 个 授权 文件 是 和 计算 机 的 机 器 码 相 对 应 的 ， 用 户 如 果 
需要 在 不 同 的 计算 机 上 进行 安装 ， 只 需 用 同一 序列 号 重新 注册 即 可 。 请 用 户 妥 善 保存 好 
每 一 台 计 算 机 上 数字 化 手册 相对 应 的 授权 文件 ， 一 旦 因 其 他 原因 需要 重新 安装 系统 时 ， 
只 需 重 新 加 载 授权 文件 即 可 。 

2) 注册 通过 后 ， 数 字 化 手册 浏览 器 显示 “注册 成 功 ” 的 信息 提示 ， 如 图 1-14 所 
示 ， 表 示 用 户 已 取得 授权 。 单 击 “ 确 定 ” 按 钮 ， 即 可 正常 使 用 数字 化 手册 。 

3. 查看 授权 信息 

对 已 取得 授权 的 数字 化 手册 ， 用 户 可 单 击 工 具 栏 上 的 “属性 ”按钮 ， 在 弹出 的 
“属性 ”对 话 框 中 ， 单 击 “ 授 权 ” 选 项 卡 ， 查 看 手册 授权 信息 ， 如 图 1-15 所 示 。 如 果 
需要 ， 用 户 也 可 通过 单 击 左下 方 的 “更 新 授权 信息 ”按钮 ， 重 新 进行 注册 申请 或 更 新 
授权 文件 等 操作 。 














第 1 章 系统 安装 与 注册 11 
















































































































; 7 洽 Z 
自 @ 旬 全 几 广 人 大 相国 @ 
打开 后 退 前 进 主页 “搜索 收藏 ” 注释 ”， 自 定义 ， 尾 性 帮助 退出 日 
手 朋 注册 | 
注册 申请 | 注册 
之 第 ! 章 
b 食 第 总 二 i 
部 第 3 章 risFS3vBPL4bgBAxnE6YyNR6wiFruo7DPY82ISRs180TqCnB7MjIB5s2W- 
懈 第 4 齐 JUd4FtfwvAfGPnGQPZ42sF7bsfgfiy3kibRBc0B0jjd7aj8IA7bGz9LelOzk 
司 第 5 章 OfNlaRdPmbHGb3YZXIlI8gAHKaLY371pO7sVzeK8dUS/ 
p< M7f6soS6MOYtkahcnlxmT -+adNdkxT8pfUhWF 
> 数字 化 手册 运行 平台 .系统 提示 厦 芝 | 
总 第 7 章 = MaJlvsqqaHRkiRuMdz5t 
br 密 第 8 辣 双 声 
i 版 权 声明 A hRjPOxiWNHoBOmwen 上 昌隆 
>- @ mi 9h 
局 第 10 恒 | 机 械 工业 出 版 社 版 权 所 有 ， poBAV7WxHLahOPFAOrC 
依 第 11 到 | 并 保留 对 本 手册 及 本 声明 的 | 
最 终 解释 权 和 修改 权 。 未 得 
及 第 12 导 | 到 机 械 工业 出 版 社 的 许可 ， 写 组 编 
之 附录 川 ” 任 可 人 不 得 以 任何 方式 或 形 | 
式 对 本 手册 内 的 任何 部 分 进 旧制 组 ”制作 
行 复制 、 摘 录 、 备 份 、 修 | 
改 、 传 播 、 翻 译 成 其 他 语 
言 、 将 其 全 部 或 部 分 用 于 商 | 
业 用 途 。 
加 载 授权 文件 注册 | 
= == = EN f 
= 2 
机 械 工 业 出 版 社 ss 
CHINA MACHINE PRESS NN 


图 1-14 “注册 成 功 ” 信 息 提示 


机 械 工业 出 版 社 


AD0142-R20646-RB473-17384 


La] 
= 


9993-12-31 00:00 


2016-01-25 09:37 








图 1-15 手册 授权 信息 
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1.5 系统 务 载 





用 户 可 通过 果 面 左下 角 的 “开始 ”一 “所 有 程序 ”一 “数字 化 手册 运行 平台 ”一 
“ 番 载 数字 化 手册 浏览 硕 〈 单 机 版 ) ”来 外 载 已 安装 的 程序 ; 或 通过 “开始 ”一 “控制 
面板 ”一 “程序 和 功能 ” ， 选 中 “数字 化 手册 浏览 锅 单 机 版 ”来 僵 载 已 安装 的 程序 。 


2.1 打开 数字 化 手册 








当成 功 安 竣 数字 化 手册 后 ， 用 户 通 过 单 击 果 面 左 下 角 的 “开始 ”一 “所 有 程 
序 ” 一 “数字 化 手册 运行 平台 ”一 “数字 化 手册 浏览 絮 (单机 版 )”， 打 开 “ 世 界 钢 号 
数字 化 手册 一 一 机 械 和 工程 结构 用 钢 ”， 如 图 2-1 所 示 。 





Te 


打开 后 退 前 进 





bee “十 二 五 ”国家 重点 电子 出 版 物 规划 项 目 
-i cp 机 电工 程 数字 化 手册 系列 


时 第 2 辣 ; 
过 第 3 章 


EE 四 办 市 与 浇 于 化 玫 册 


过 第 / 齐 俄 


:7 寺 汪 机 械 和 证 程 结 构 用 钢 


嘻 第 10 章 美国 结 


局 第 1] 齐 中 国 台 ; 
今 忆 2 AH 《袖珍 世界 钢 号 手册 》 编 写 组 编 
- ps 机 电工 程 数 字 化 手册 编制 组 制作 











机 械 工 业 出 版 社 “ 


CHINA MACHINE PRESS 


图 2-1 打开 的 “世界 钢 号 数字 化 手册 一 一 机 械 和 工程 结构 用 钢 ” 





如 采 在 同一 全 计算机 上 安装 了 多 个 不 同 的 数字 化 手册 ， 用 户 可 通过 单 击 工具 栏 上 的 
“ 林 升 按钮、 来 迁 拉 林 关 示人 小 巴 安 民国 数字 化 于 册 玫 用 户 选 择 妥 克 的 区 作 炎 
Program Files ( x86) \ 机 械 工 业 出 版 社 \ 数 字 化 手册 浏览 带 单 机 版 \data 中 ， 选 择 需 要 
打开 的 扩展 名 为 . em 的 文件 ) 。 浏 览 器 会 记录 用 户 最 后 打开 的 数字 化 手册 ， 并 在 下 次 启 
动 时 自动 打开 该 数字 化 手册 。 
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2.2 数字 化 手册 窗口 


如 图 2-2 所 示 ， 数 字 化 手册 窗口 分 为 4 个 功能 区 


让 叶 国 
崇 包 2 重 旦 国 
i 【 划 3 曾 二 国 
都 31 通用 可 村 和 及 生 全 可 Esk i ti | iinn 
3 L333 二 十 下 而 是 滑 县 聘 叶 [ 癌 全 } 
本 371 该 梅 书 不 杠 伍 上 昭 与 酬 博 ITT Ti 17 1 ff | 1 na L015 ]D= 1 让 
4 I 323 邓 丘 二 不 辆 加 天 写本 形 | T | | | 
辐 让 3.13 入 国 WIN EN 峡 兴 融和 阳 ne 
量 大 -119 柱 国 DN 司 : 硬 吴 力 夺 可 
到 乱 }-14b 和 量 DIN 标 准 夺 7 闪 制 E erm 8 
时 绚 -sf 本 医 Gi 感 准 夺 好 理 乔 下 | | | | 
二 天 3-15 但 ED 他 竹下 力 宁国 用 en rh) 1 31 可 | < uk 17N- Wn 
局 37.3 也 后 不 醋 铀 无 如 管 也 覃 接 世 "= ss = 
过 327.4 压力 富生 用 不 付 册 区 人 [| 
遍 424 凡 竹 逢 不 烽 遇 午 叶 总计， 型 各 于 
有 35 注 全 I 二 匡 用 干 祖 宙 重 和 料 习 ne LE Er ri 
和 1377 于 总 不 了 生机 司 wid 
@ 32 3 DT 
志 1 2 才情 各 寺 十 胆 梳 


LE0=18.0 


了 了 





注释 区 信介 人 
图 2-2 数字 化 手册 窗口 


1. 工具 栏 


以 按钮 的 方式 为 用 户 提供 各 项 命令 入 口 。 具 体 包括 以 下 命令 按钮 : 
1) 打开 : 打开 数字 化 手册 。 

2) 后 退 : 显 显示 已 打开 的 一 个 信息 区 的 内 容 。 

3) 前 进 : 显示 已 打开 的 下 一 个 信息 区 的 内 容 。 

4) 主页 : 跳 转 到 数字 化 手册 信息 区 的 初始 内 容 。 

5) 搜索 : 将 导航 区 切换 到 搜索 页 。 

6) 收藏 将 当前 浏览 疑 内容 添 加 到 收藏 夹 。 

7) 注释 : 打开 或 关闭 注释 区 。 

8) 自 定 义 : 将 导航 区 切换 到 自 定义 页 。 

9) 属性 : 显示 数字 化 手册 “属性 ”对 话 框 。 
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10) 帮助 : 显示 当前 数字 化 手册 的 帮助 文件 。 

11) 退出 关闭 数字 化 手册 浏览 硕 。 

2. 导航 区 

导航 区 由 以 下 5 个 功能 页 组 成 。 

1) 日 录 页 国 : 显示 数字 化 手册 目录 树 。 

2) 收藏 夹 页 国 : 显示 收藏 夹 中 的 内 容 。 

3) 索引 页 国 : 显示 数字 化 手册 索引 的 查询 文本 框 及 索引 条 目 。 

4) 搜索 页 园 : 显示 数字 化 手册 搜索 查询 文本 框 。 

5) 自 定义 页 大: 显示 用 户 自 定 义 资源 目录 树 。 

3. 信息 区 

言 息 区 显示 用 户 当 前 选择 查看 的 手册 内 容 。 用 户 可 在 信息 区 进行 资料 查阅 、 公 式 计 
算 、 曲 线 取 值 和 流程 设计 等 操作 。 

4. 注释 区 

注释 区 为 用 户 提供 添加 注释 、 删 除 注释 以 及 查看 注释 等 功能 。 




















2.3 ”数字 化 手册 目录 树 





数字 化 手册 的 内 容 结 构 是 按照 目录 树 方式 进行 组 织 的 ， 当 用 户 打 开 数 字 化 手册 后 ， 
浏览 硕 将 上 自动 在 导航 区 中 显示 手册 的 目录 树 ( 见 图 2-3)。 

用 户 可 单 击 目录 树 中 的 展开 图 标 上 展开 文件 夹 ， 或 单 击 折 对 图 标 媳 折 蕉 文件 夹 ，; 
也 可 通过 在 目录 树 中 选中 一 个 文件 夹 节 点 后 ， 单 击 鼠 标 右键 ， 在 随即 弹出 的 快捷 菜单 中 
选择 “展开 所 有 ”或 “折合 所 有 ”， 来 展开 或 折 倒 所 有 的 节点 。 

温馨 提示 : 为 方便 用 户 使 用 ， 本 数字 化 手册 的 目录 、 内 容 编 排 与 机 械 工 业 出 版 社 出 
版 的 《袖珍 世界 钢 号 手册 机 械 和 工程 结构 用 钢 》 (ISBN 978-7-111-33931-1) 基本 一 致 。 

1. 目录 树 节 点 类 型 

目录 树 的 节点 分 为 文件 夹 节点 和 资源 厄 点 。 文 件 夹 节点 分 别 有 展 开 和 折 鱼 两 种 状 
态 ， 用 户 可 通过 单 击 相 应 展开 或 折 车 图 标 来 展开 或 折 闪 文件 夹 。 资 源 节 点 代表 具体 的 手 
有 册 资 源 ， 手 册 资 源 有 多 种 类 型 ， 可 能 是 网 页 、 数 据 表 、 人 公式， 也 可 能 是 一 个 图 像 文件 或 
曲线 图 ， 每 种 类 型 的 资源 由 不 同 的 图 标 表 示 。 当 用 户 单 击 一 个 资源 和 点 时 ， 浏 览 硕 会 目 
动 根据 该 资源 的 类 型 ， 调 用 不 同 的 资源 运行 需 ， 在 信息 区 展示 该 资源 的 具体 内 容 。 

2. 资源 类 型 及 图 标 

数字 化 手册 中 的 资源 类 型 由 不 同 的 资源 图 标 表示 ， 表 2-1 列 出 了 数字 化 手册 和 常见 的 
资源 类 型 及 对 应 的 图 标 。 
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| 机 第 1] 音 中 国 结 构 用 铜 
P 喜 第 2 章 法 国 结构 用 铜 
. 第 3 章 德国 结构 用 铜 
4 | 同 第 4 章 国际 标准 化 组 织 (I[SO) 秆 构 用 完 
4 【 叫 4.1 通用 结构 用 袜 
局 4.1.1 蔡 通 结构 用 钢材 
惕 4.1.2 ， 低 合金 高 强度 钢 和 耐候 钢 
帮 4.1.3 去 面 硬化 结构 钢 ( 含 漆 氨 结构 钢 ) 
4 (加 4.1.4 调 质 结构 钢 
司 表 4-16 ISO 标准 非 合金 调 质 结 构 钢 的 钢 号 与 化 学 成 分 [ISO 683/18 (1996)] 
于 表 4-17 ISO 标准 非 合 全 调 质 结构 钢 的 力学 性 能 [ISO 683/18 (1996)] 
于 表 4-18 ISO 标准 非 合 全 调 质 结构 钢 (H 等 级 ) 的 标准 涪 透 性 数据 [ISO 683/18 (1996)] 
请 表 4-19 ISO 标准 合金 调 质 结构 钢 的 讽 号 与 化 学 成 分 [ISO 683/18 (1996)] 
测 表 4-20 ISO 标准 合 全 调 质 结构 钢 的 力学 性 能 [ISO 683/18 (1996)] 
j 澳 表 4-21 ISO 标准 合 全 调 质 结构 钢 (H 等 级 ) 的 标准 学 透 性 数据 [ISO 683/18 (1996)] 
到 表 4-22 ISO 标准 合 全 调 质 结构 向 (HH 和 HL 等 级 ) 的 窒 淳 透 性 带 数据 [ISO 683/18 (1996)] 
多 4.1.5 易 切 前 结构 钢 
之 4.1.6 冷 徽 和 冷 挤 压 用 钢 
. 听 4.1.7 弹 短 讽 和 轴承 钢 
,之 4.2 专业 用 祸 和 精品 裙 材 
二 第 5 章 日 本 结构 用 和 寄 
多 第 6 音 韩国 结构 用 铜 
| 第 7 章 人 情 安 斯 结构 用 铜 
局 第 8 章 瑞典 结构 用 钢 


"NEA 





图 2-3 手册 日 录 树 


表 2-1 数字 化 手册 常见 的 资源 类 型 及 对 应 的 图 标 





























序 号 资源 类 型 图 标 作 用 
1 网 页 可 查看 网 页 内 容 
2 数据 表 ee 数据 查阅 
3 公式 执行 公式 计算 
4 曲线 Li 曲线 取 值 
5 设计 流程 3 有 运行 流程 ， 进 行 工程 设计 
6 图 像 文件 | 遇 查看 图 像 
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2.4 数字 化 手册 索引 


数字 化 手册 索引 是 数字 化 手册 内 容 结构 的 另 一 种 组 织 形式 ， 它 按照 中 文 拼 音 或 表 号 
排序 列表 显示 手册 所 有 的 内 容 。 

如 图 2-4 所 示 ， 单 击 导航 区 左 侧 的 “索引 ”页 标 [ 辆 ， 浏 览 器 自动 在 导航 区 列 出 所 
有 的 按 中 文 拼 音 或 表 号 排序 的 手册 资源 ， 用 户 可 直接 选中 一 个 条 目 使 其 在 信息 区 显示 。 

用 户 对 索引 更 有 效 的 操作 是 通过 输入 文字 对 手册 资源 进行 快速 第 选 。 在 图 2-4 所 示 
的 文本 框 输入 文字 时 ， 浏 览 融 会 自动 根据 输入 的 内 容 快 速 对 手册 资源 进行 全 文 匹配 动态 
筛选 ， 只 有 包含 输入 文字 的 索引 条 目 才 会 出 现在 列表 中 。 通 过 此 方法 ， 用 户 可 快速 搜索 
和 定位 手册 内 容 。 


























在 此 处 输入 文字 


ES 
通过 内 容 索 引 查 询 


表 1-109 中 国 GB 标 准 高 压 锅 炉 用 无 锋 钢 管 的 热处理 制度 [GB 5310 一 2008] 

表 1-115 中 国 GB 标 准 高 压 化 肥 设 备用 无 锋 裙 管 的 热处理 制度 [GB 6479 一 2013] 

表 1-17 中 国 GB 标 准 优 质 磋 素 结构 钢 的 热处理 与 力学 性 能 [GB/T 699 一 1999] 

表 12-10 ISO 标 准 癌 全 结构 袍 和 弹 知 袍 表示 执 外 理 状态 的 后 绎 字母 及 其 含义 

表 12-35a 中 国 与 亚太 地 区 的 非 热 处 理 型 冷 微 和 冷 挤 压 用 向 秽 号 近似 对 照 

表 12-36a 中 国 与 欧洲 诸 国 以 六 国际 标准 的 非 热处理 型 冷 铂 和 准 挤 压 用 秽 宙 号 近似 对 照 

表 1-24 中 国 GB 标 准 合 全 结构 钢 的 热处理 和 力学 性 能 

表 1-32a 中 国 6GB 标 准 非 热处理 型 冷 牧 和 |); 冷 挤 压 用 宙 的 化 学 成 分 [GB/T 6478 一 2001] 

表 1-33a 中 国 GB 标 准 非 热 处 理 型 冷 徽 和 冷 挤 压 用 说 热 轧 状 态 的 力学 性 能 

表 1-36 中 国 GB 标 准 素 面 硬化 型 冷 物 和 | 冷 挤 压 用 钢 的 硬度 与 热处理 试 样 的 力学 性 能 (做 考 慎 ) 
表 1-37 中 国 GB 宗 准 调 质 型 /包括 售 副 铅 ) 冷 籁 和 冷 挤 压 用 钢 的 硬度 与 热处理 试 祥 的 力学 性 能 (参考 值 ) 
表 1-38 中 国 GB 标 准 表 面 寞 化 型 冷 缴 和 冷 挤 压 用 铜 试 祥 的 热处理 制度 (推荐 值 ) 

表 1-39 中 国 GB 标 准 调 质 型 (包括 含 硼 铜 ) 冷 牧 和 |) 冷 挤 压 用 钢 试 样 的 热处理 制度 (推荐 值 ) 

表 1-42 中 国 GB 标 准 弹 管 衬 的 热处理 制度 及 力学 性 能 [GB/T 1222 一 2007] 

表 1-45 中 国 GB 标 准 高 夸 铬 轴承 钢 的 热处理 与 硬度 (一 ,[GBAT 18254 一 2002] 

表 1-46 中 国 GB 标 准 高 太 铬 轴承 袜 的 热处理 与 硬度 (二 )Y[GB/T 18254 一 2002] 

el 47 人 与 硬 魔 (二 )[G B/T 18254—2002] 


到 2- 11a 法 国 NF i i EN 10087(1999)] 

表 2-12a 法 国 NF EN 标准 非 热 处 理 型 易 切 前 结构 钢 的 强度 与 硬度 [NF EN 10087(1999)] 

表 2-14a 法 国 NF EN 标准 表面 硬化 型 易 切 前 结构 钢 的 热处理 制度 [NF EN 10087(1999)] 

表 2-14B 法 国 NF EN 标准 直接 溯 火 型 易 切 削 结 构 秽 的 热处理 制度 [NF EN 10087(1999)] 

雪 3-14 管 国 DIN EN 标准 洋 夸 结构 钢 的 热 加 工 、 热 处 理 与 力学 性 能 [DIN EN 10084 {2008)],[DIN 172: 
表 3-16 德国 DIN EN 标准 洋 氮 结构 工 的 热 加 工 、 热 仆 理 与 力学 性 兹 [DIN EN 10085(2001)],[DIN 1721 
表 3-18 德国 DIN EN 标准 火焰 和 高 频 感 应 济 火 用 钢 的 热 加 工 、 热 处 理 与 力学 性 能 [DIN EN 10083-2/3( 
表 3-20 德国 DIN EN 标准 调 质 非 合 金 结 构 钢 的 热 加 工 、 热 处 理 与 力学 性 能 [DIN EN 10083-2(2006)] 
表 3-22 德国 DIN EN 标准 调 质 合金 结构 钢 的 热 加 工 、 热 处 理 与 力学 性 能 [DIN EN 10083-3(2006)] 

表 3-23a 德国 DIN EN 标准 非 热 处 理 型 易 切 削 竺 构 补 ( 银 亮 向) 的 补 号 与 化 学 成 分 [DIN EN 10277-3(200 
过 让 29 德国 DIN 标 准 冷 徽 币 和 准 挤 太 用 秽 的 热 加 工 ， 热 处 理 与 力学 忻 能 


Wi kb 
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2.5 注释 








在 浏览 数字 化 手册 时 ， 用 户 可 以 采用 对 指定 窗口 添加 注释 的 方式 添加 客户 数据 ， 以 
便 再 次 浏览 该 窗口 时 显示 客户 数据 ， 方 便 阅 读 和 记录 要 点 。 

对 注释 功能 的 所 有 操作 ， 都 需要 使 用 工具 栏 上 的 “注释 ”按钮 性， 打开 注释 区 
( 见 图 2-5) 后 才能 进行 。 





内 容 日 期 
铁 素 栖 型 耐 热 钢 棱 的 铀 号 和 化 学 成 分 参照 I50 4855 {2005)。 WL T3037 BM 
| 用 也 站 1 了 





图 2-5 注释 区 


1. 添加 注释 

在 注释 区 中 ， 单 击 “ 添 加 ”按钮 ， We 
户 在 内 容 列 中 填写 具体 的 注释 内 容 后 ， 单 击 “ 保 存 ” 按 钮 即 可 对 注释 进行 保存 。 一 
内 容 可 以 添加 多 条 注释 。 

2. 查看 注释 

在 浏览 过 程 中 ， 只 要 用 户 打 开 了 注释 区 ,浏览 器 就 会 自动 将 当前 正在 浏览 内 容 的 注 
释 显 示 在 注释 区 中 9， 以 供用 户 查看 。 

3. 删除 注释 

用 户 在 注释 区 选中 需要 删除 的 注释 行 ， 单 击 “ 删 除 ” 按 钮 即 可 ， 最 后 单 击 “保存 ” 
按钮 进行 保存 。 








外 ”数字 化 手册 中 的 原始 内 容 并 非 均 有 注释 。 注 释 仅 出 现在 原始 内 容 需要 说 明 时 。 


第 3 章 资源 的 使 用 和 内 容 查询 


本 数字 化 手册 提供 了 网 页 和 数据 表 资 源 ， 用 户 可 利用 浏览 带 提 供 的 资源 运行 功能 ， 
通过 操作 和 使 用 这 些 资源 来 实现 辅助 工程 设计 的 目的 。 


3.1 资源 的 使 用 


1. 网 页 资源 的 使 用 

数字 化 手册 中 的 网 页 资源 是 通过 浏览 硕 内 置 的 Web 浏览 喜 显 示 的 。 该 浏览 郁 除 提 
供 正 常 的 Web 网 页 显示 功能 外 ， 还 提供 了 禁止 右键 快捷 沫 单 、 禁 止 内 容 复制 和 另存 等 
内 容 保护 功能 ， 以 及 网 页 的 “刷新 ”“ 放 大 ”“ 缩 小 ”及 “页 面 查 询 ” 等 辅助 功能 ， 如 
图 3-1 所 示 。 








钢材 厚度 
<100 100~200 mtn 


400~510 | 400--510 < 
400-510 | 400-510 

16--50 
Sly400C 245 235 400-510 | 400-510 :4 
S490A | 325 315 295 295 285 275 490-610 | 490-610 
wd490B 325 315 205 295 285 275 450-610 | 490-610 

















C 325 315 295 家 490~6010 490~610 


S400Ya 


SM490YP 


335 


325 


325 


490-~-610 





Shs20B 


325 


520~640 





SS20C 








在 -5*C 时 测定 的 数据 。 


325 


图 3-1 








520~640 


数字 化 手册 中 的 网 页 资源 
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在 内 置 Web 浏览 器 工具 条 上 提供 的 功能 简 述 如 下 : 

1) 刷新 : 刷新 当前 网 页 

2) 放大 : 将 当前 网 页 [放大 一 进行 显示 。 注 意 ， 该 项 功能 需要 IE7 (及 以 上 ) 版 
本 的 支持 。 

3) 缩小 : 将 当前 网 页 缩小 一 级 进行 显示 。 注 章 ， 该 项 功能 需要 IE7 (及 以 上 ) 版 
本 的 支持 。 

4) 缩放 比例 : 直接 选择 当前 网 页 的 显示 比例 。 

5) 页 面 查询 : 在 此 文本 框 中 输入 查询 文字 。 

6) 查询 : 在 当前 网 页 中 搜索 查询 文字 并 定位 到 第 一 个 

7) 查询 下 一 个 : 在 当前 网 页 中 搜索 查询 文字 并 定位 到 下 一 个 。 

2. 数据 表 资 源 的 使 用 

在 图 3-2 所 示 的 数字 化 手册 中 的 “数据 表 ” 资 源 中 ， 用 户 可 查看 到 数据 表 的 数据 内 
容 、 备 注 以 及 附 网 。 

















| -数据 表 
| 表 名 : 750 研 惨 南 历 酌 化 和 公 向 希 失 力学 几 驴 /750 683/18 (1996)7 





直径 当 18== 时 的 ReL7EEa 关 ”直径 涯 18== 时 的 Ra 直径 汶 18mm 时 的 4 1 直径 为 16== 肝 的 KVLD/J 主 ”直径 为 30mm 肝 的 ReL/MPa 产 。 直 


= 人 


C15E4 
| ciswz la “350 


20Crd i ies 
20Czsd la 1 
1l8MniCr3 
16ynCrs5 


70 名 
380 “1230 公 


20WnCr5 js a 
20YnCr35 a7 1000™1350@ 


20WiCrio2 
20NiCrMos2 | 
18NiCrMo7 1130~14830( 凶 


810~1160(2) 


| 人) 备注 及 附 图 
-备注 


出 ， 训 击 试验 采用 3 个 1 型 抽 口 试 样 的 平均 值 , 其 中 每 个 试 样 的 测定 值 均 需 大 于 平均 值 的 70%。 如 要 求 进行 Y 型 屿 口试 样 冲 击 试验 , 由 供需 观 方 商定 试验 条 件 。 
@ 是 避 根 据 少 量 试 样 测 定 的 , 避 殿 参考 。 














图 3-2 ”数字 化 手册 中 的 “数据 表 ” 资 源 


过 单 击 “ 备 注 及 附 图 ” 即 可 打开 或 关闭 备注 或 附 图 中 的 信息 内 容 。 
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3.2 内 容 查询 


数字 化 手册 的 一 个 重要 功能 ， 就 是 帮助 用 户 快 速 、 准 确 地 查询 到 所 需 的 资料 和 数 
据 。 内 容 查询 的 方式 主要 有 目录 查询 、 索 引 查询 、 搜 索 查 询 和 数据 表 查 询 。 
1. 目录 查询 
目录 查询 是 指 按照 数字 化 手册 目录 树 ， 以 多 层级 树 形 展开 、 折 对 方式 对 手册 内 容 进 
行 查询 。“ 目 录 ” 查 询 如 图 3-3 所 示 。 
目录 页 











| 
| 惫 第 1 章 中 国 结构 用 牢 = 上 ix 数据 表 查 淘 
i 伟 第 2 童 法 国 结构 用 钢 in 

















心 部 硕 化 温度 /C | ”表面 硬化 温度 /*C 要 
| 售 第 3 音 德国 结构 用 油 洋 页 温度 OAC 直接 简单 的 硬化 湿度 @@ 二 次 硬化 处 理 @) | 二 次 硬化 处 理 @ SE 


4a .1 通用 结 
响 和 末了 用 用 CE15E4 880~980 830- 870 |880~920 780~820 150~200 
各 4.1.1 昔 通 结构 用 钢材 | 
































祝 4.1.7 低 合 多 高 强度 钢 和 耐候 钢 CE16E4 880~980 L 830~870 i ~920 1780~820 bl 150~200 = 


嘿 4.1.3 所 面 硬化 结构 讽 ( 含 渗 氨 结构 讽 ) CE20E4 880~980 |830~870 (880~ ~920 780~820 150~200 
蚁 4.1.4 调 质 结构 钢 20Cr4E 880~980 820~860 |860~900 780~820 1150~200 
雷 4.1.5 易 切削 结构 袍 
4 | 4.1.5 冷 匆 和 冷 挤 压 用 视 | 
庆 委 4-27a ISO 标 准 非 热 处 理 型 冷 微 和 准 18CrMo4E 380~980 820~860 860~960 780~820 150~200 








三 | 16MnCr5E 880~980 820~860 |860~900 780~820 150~200 





谢 去 4- 27b ISO 标 准 表 面 硬化 型 冷 牧 和 准 20NiCrMo2E 880~980 820~860 1860~900 780~820 150~200 
和 请 志 4-27c ISO 标 准 凋 质 型 冷 宾 和 冷 挤 压 | 
峭 素 4-20d ISO 标 由 信 籁 和 冷 挤 压 用 确 
表 4-28NISO 标 准 非 热处理 型 ; 冷 御 和 淮 j| 
汪 表 4-29 6O 标 准 表 面 硬 化 型 冷 铂 和 ) 冷 : 
谢 表 4-30 ISQ 标 准 去 面 硬化 型 冷 徽 和 ;S| 3 
和 项 表 4-31 ISOQ 慰 侍 调 质 型 与 大 处 理 冷 微 入 _ 国 天 ,二 ) 备注 及 附 图 
到 表 4-32 ISO 栋 准 洞 质 型 与 硼 处 理 冷 微 -备注 - 
和 4.1.7 弹 敌 讽 和 钠 生 届 @ 溢 碳 温度 应 根据 洞 的 化 学 成 分 、 产 品 批量 和 冷却 介质 确 走 ， 到 中 所 列 温度 仅 供 参 考 ， 
性 4.2 专业 用 视 和 精品 视 对 @ 对 于 直接 硬化 和 易 变形 的 洞 ， 宜 选择 心 部 硬化 温度 和 表面 硬化 温度 之 间 的 温度 进行 潭 火 。 滩 火 介质 应 根据 产品 形状 、 冷 却 条 件 
| 党 第 5 章 日 本 结构 用 两 和 炉子 质量 确定 。 
| 售 第 6 章 韩国 结构 用 汀 @， 回 火 时 间 一 般 >1h。 


"eth 
< | 加 












































日 录 树 区 信息 内 容 
图 3-3 “目录 ”查询 








1) 启动 目录 查询 : 单 击 导 航 区 的 “目录 ”页 标 仿 ， 在 导航 区 中 显示 手册 目录 树 。 

2) 展开 / 折 革 :可 以 通过 双击 的 方法 展开 或 折 苔 目录 树 中 的 任何 一 个 文件 夹 ; 也 
可 单 击 展开 图 标 展开 一 个 文件 夹 ， 单 击 折 羞 图 标 折 著 一 个 文件 夹 (在 Windows7 系统 
下 ， 展 开 图 标 为 | ， 折 闭 图 标 为 看 ; 在 WindowsXP 系统 下 ， 展 开 图 标 为 园 ， 折 羞 图 标 
为 里) 。 此 外 ， 用 户 也 可 在 选中 一 个 文件 夹 节 点 后 , 单 击 鼠 标 右键 ， 在 随即 弹出 的 快捷 
菜单 中 选择 “展开 所 有 ”或 “ 折 徐 所 有 ”， 来 展开 或 折 攻 所 有 的 节点 。 

3) 显示 内 容 : 单 击 目录 树 区 中 任意 一 个 资源 节点 ,浏览 器 将 自动 在 信息 区 显示 该 
资源 节点 指 回 的 信息 内 容 。 

2. 索引 查询 


索引 查询 是 指 按照 手册 资源 中 文 拼 音 或 表 号 排序 的 方式 对 手册 内 容 进 行 查 询 , “有 索 
引 ” 查 询 如 图 3-4 所 示 。 
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1) 启动 索引 查询 : 单 击 导航 区 的 “索引 ”页 标 岂 ， 在 导航 区 中 显示 手册 所 有 的 索 
Es 

2) 索引 筛选 : 在 查询 文本 框 中 输入 需要 查询 的 关键 字 ， 浏览 器 自动 根据 输入 的 文 
字 ， 快 速 对 索 引 条 目 进 行 全 文 匹配 动态 第 选 ， 只 有 包含 输入 文字 的 索引 条 目 才 会 出 现在 
列表 框 中 。 

3) 显示 内 容 : 单 击 索引 条 目 区 中 任意 一 个 条 目 ， 浏 览 需 将 自动 在 信息 区 显示 该 条 
日 指 问 的 信息 内 容 。 

索引 页 查询 文本 框 





























Eze | -数据 委 - - 一 一 - - 
通过 内容 索引 查询 表 名 : 美 号 447 机 次 侨 庆 入 活 此 和 区 蔷 参 鸭 后 放 匀 房 因 导 与 化学 下 分 
闪  v ” | 


| 大 10-10 美 辐 ATM 慰 侍 保 证 汉 迁 性 的 合 全 结构 说 人 油 ] 的 流 号 与 化 学 三 ET 
到 10-11a 美国 ASTM 标准 保证 学 透 人 的 合 全 结构 讽 (H 祝 ) 的 汉 适 性 数据 ( | 

委 10-11b 美国 AsTM 标 准 保证 浑 透 性 的 合 全 结构 涡 人 和 钢 ) 的 浑 透 性 数据 ( FE ET 
于 10-12 美国 ASTM 标 准 保 证 济 肖 性 的 合金 结构 禄 (H 油 的 庙 汉 二 验 温度 py , we 

表 10- 16a 美国 ASTMHR 入 高深 泛 性 而 害 承 油 的 袜 呈 与 化 学 成 分 [ASTM 1045H H10450 0.42~0.51 0.15~0.30 0.50~1.00 |0.040 0. 050 


人 1522H H15220 0.17~0.25 0.15~0.30 |1.00~1.50 |0.040 |0.050 
全 结构 祝 介 讽 ) 的 投 号 与 | 
到 (RH 


























出 1524H H15240 0.18~0.26 0.15~0.30 |1.25~1.75 |0.040 0.050 
ET 
站 1526H H15260 0.21~0.30 0.15~0.30 1.00~1.50 |0.040 0.050 














> 透 性 的 碳 素 结构 注 (H 视 ) 的 尝 透 性 数据 (二 1541H H15410 0.35~0.45 0.15~0.30 |1.25~1.75 |0040 |0.050 

ASTM 标 准 保 证 泽 透 性 的 矶 素 结构 铜 (H 袍 ) 的 端 涪 试 验 温 度 [#“ 
素 11-20a 中 国 台 湾 CNS 标 准 保 证 济 笑 性 结构 宾 (Mn-H,CrMn-H 袍 ) 的 袖 ! 15B21H H15211 0.17~0.24 0.15~0.30 0.70~1.20 0.040 0.050 Bz0.0005 
中 国 台 湾 CNS 标 准 保证 淳 适 性 结构 钢 [Cr-H 钢 ) 的 锐 号 与 化 学 成 15B35H H15351 0.31~0.39 0.15~0.30 |0.70~1.20 |0.040 |0.050 
中 国 台 湾 CNS 标 准 保证 浑 透 性 结构 向 (NiCr-H 祝 ) 的 向 号 与 化 学 
中 国 台 湾 CNS 标 准 保证 淳 送 性 结构 钢 [NiCrMo_H 钢 ) 的 钢 号 与 15B37H H15371 0.30~0.39 0156~0.30 |1.00~1.50 |0.040 /0.050 |Bz20.0005 
表 11-20e 中 国 台湾 CNS 标 准 保证 淳 透 性 结构 钢 (CrMo-H 讽 ) 的 钢 号 与 化 : | 本 A 
te 15B41H H15411 0.35~0.45 0.19-0.30 |1.25~1.75 (0.040 /0.050 |Bz0.0005 
委 12-33 中 国 与 亚太 地 区 的 保证 滩 透 性 结构 讽 牌 号 近似 对 四 15B48H H15481 0.43~0.53 0.15M0.30 |1.00~1.50 (0.040 (0.050 |B>20.0005 
表 12-34 中 国 与 欧洲 诸 国 以 及 国际 标准 6 
国 GB 标 六 保证 说 远 性 结构 沿 | 
ne \ 人 ) 备注 及 附 图 

SI -备注 - 


中 标准 级 H 铜 可 售 w(Pb) 为 0.15%~0.35%， 并 相应 在 访 钢 号 的 第 >、3 位 之 间 加 字母 “L”， 例 如 15L22H。 


























B=0.0005 




































































生 数据 [ISO 683/ 
tb 什 浮 透 性 数据 [ISO 683/18 
TY 全 全 洞 质 结 构 福 (H H 和 HL 等 银 ) 的 襟 洋 透 性 带 数 据 [ISO 6 
ISO 标准 表面 硬 佬 型 轴承 向 和 高 频 加 大 淡 轴承 钢 的 注 适 性 凑 扣 | 
证 

















索引 条 目 内 容 信息 
图 3-4 “索引 ”查询 


3. 搜索 查询 
搜索 查询 是 指 在 手册 条 目标 题 、 用 户 注释 以 及 数据 表 内 容 中 对 用 户 输入 的 关键 字 
行 模糊 匹配 查询 ， 帮 助 用 户 快 速 查找 到 感 兴趣 的 内 容 。“ 搜 索 ” 查 询 如 图 3-5 所 示 。 
1) 启动 搜索 查询 : 单 击 导航 区 的 “搜索 ”页 标 锭 ， 在 导航 区 显示 搜索 查询 文本 框 。 
2) 输入 关键 字 : 在 查询 文本 框 中 输入 需要 查询 的 关键 字 。 浏 览 絮 根据 用 户 选 择 的 查 
询 范 围 在 手册 条 目标 题 、 注 释 以 及 数据 表 内 容 中 对 用 户 输 入 的 关键 字 进 行 模糊 匹配 查询 。 
3 ) 选择 查询 范围 : 浏览 右上 默认 只 在 手册 条 目标 题 中 查询 关键 字 ， 用 户 如 果 需 要 同 
时 在 注释 或 数据 表 内 容 中 查询 关键 字 ， 请 选中 “搜索 注释 ”或 “搜索 数据 表 ” 复 选 框 。 
4) 执行 查询 . ee 执行 查询 。 浏 览 硕 将 根据 用 户 选 择 
的 查询 范围 对 用 户 输入 的 关键 字 进 行 模糊 匹配 查询 ， 并 将 符合 查询 条 件 的 手册 条 目 显 示 
在 查询 结果 列表 中 。 
5) 显示 内 容 : 单 击 查 询 结 果 列 表 中 任意 一 个 条 目 ， 浏览 右 将 自动 在 信息 区 显示 该 
条 日 指 向 的 信息 内 容 。 
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搜索 


搜索 页 


搜索 地 册 内 容 


人 Taam ey | 加 一 


搜索 数据 表 


| M5 


查询 文本 框 





“ 表 名 : 四国 GB 机 六 的 搞 羡 计 I 次 屋 的 RBG)NGB/T 12754—2006) 








/ 示 1_88 中 国 GB 标 准许 续 热 镜 笠 油 板 及 油 放 TS250GD+Z、 


表 1-90 中 
表 1-91 中 





TS250GD+ZF、 
表 1-89 中 国 GB 标 准 连 续 热 锌 锌 调 板 及 调 带 E TS250GD+AZ、 


TS250GD+ZA 
TS280GD+Z、 


TS280GD+ZF、 
TS280GD+AZ、 





表 1-94 中 国 GB 标 准 热 镀 基 板 的 彩色 涂 层 TS280GD+ZA 


断后 伸 长 率 A80mm(%) > 断后 什 长 率 A80mm(96) = 


ni 公称 厚度 <07mm 公称 厚度 >0.70mm 





TS300GD+AZ 





到 4-51a ISO 标准 连续 热 镶 铅 合 全 冷 苞 碳 农 外 T5320GD+Z. 


TS320GD+ZF、 


表 4-51b 1SQ 标 准 连 续 热 贸 铂 合金 冷 轧 碳 素 TS320GD+AZ、 


表 4-52 ISO 标 准 连 续 热 镑 铝 硅 合金 冷 轧 磅 素 


表 5-45a 日 本 JIS 标 准 热 镑 锌 莉 钢 板 和 板 卷 传 TS350GD+ZF、 
TS350GD+AZ、 








表 5-45b 





未 5-46a 日 








表 5-46b 





表 5-47a 日 














表 5-47b 





TS320GD+ZA 








T5350GD+Z、 


T5350GD+ZA 

















el 











(人 ^ 备注 及 附 图 
-备注 





注 ; 拉 伸 试验 试 样 的 方向 为 纵向 ( 沿 轧 制 方向 )。 
名 ” 当 屈 服 现 每 不 明显 时 采用 Rp0.2。 





查询 结果 列表 


4. 数据 表 查 询 





数据 表 查 询 是 指 在 一 个 已 经 打开 的 数据 表 中 对 数据 表 内 容 进 行 更 精确 的 查询 。 


据 表 ”查询 如 图 3-6 所 示 。 


-数据 表 





信息 内 容 
图 3-5 “搜索 ”查询 











“ 数 [ 





: 表 名 : 类 届 457W 闻 并 保证 学 这 他所 闲 各 秽语 (后) 所 党 二 入 颖 闹 ( 二 ) (AST 4A304 (3005e2)j 





/人 ~) 数据 表 查 询 








总 模糊 查找 他 精确 查找 








钢 号 ASTN 


1038H 


铀 号 TS 


|H10380 


硬度 值 亚 5 


硬度 值 HRC 硬度 值 职 5 硬度 值 亚 5 


， 距 济 火 端的 距离 中 为 20. se= ， 芷 洋 淡 请 的 耻 高 四 为 22. 2mm 距 泽 火 广 的 距离 加 为 23. Smm 距 济 火 端的 距离 加 为 25. = 





1045H 


1522H 


152 垢 


[Hi0450 
|H15220 


|H15240 








1541H 


IHi5410 





15B35H 


|H15351 











15B37H 


15B41H 


|H15371 


Hi5411 








15B48H 


|Hi5481 














[~ 备注 及 附 图 
-备注 








号 ” 距 济 火 端 距离 ‘==) 系 由 英制 单位 iin} 扫 算 的 。 











图 3-6 “数据 表 ” 查 询 
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1) 打开 数据 表 : 采用 前 面 提 到 的 查询 方法 在 信息 区 打开 一 个 数据 表 ， 单 击 数据 表 
中 的 “数据 表 查 询 ” 折 车 按钮 ， 打 开 数 据 表 查 询 。 

2) 选择 查询 字段 : 在 “查询 字段 ”列表 框 中 选择 要 查询 的 字段 。 浏 览 带 目 动 列 出 
该 数据 表 中 所 有 的 字段 ， 用 户 既 可 选择 在 菏 一 个 字段 中 查询 ， 也 可 选择 “[ 所 有 字段 ]” 
在 数据 表 所 有 字段 中 查询 输入 的 关键 字 。 

3) 输入 关键 字 : 在 “查询 文本 ” 框 中 输入 要 查询 的 关键 字 。 浏 览 带 根据 用 户 输入 
的 关键 子 在 数据 表 中 进行 精确 或 模糊 匹配 查询 。 

4) 选择 查询 方式 : 在 “数据 表 ” 查 询 中 选择 “模糊 查找 ” (上 默认) 或 “精确 查找 ” 
方式 。 模 糊 查 找 是 指 只 要 数据 表 字 段 内 容 在 任意 位 置 包 含有 输入 关键 字 的 都 认为 是 符合 查 
询 条 件 ， 精 确 查 找 是 指 只 有 数据 表 字 段 内 容 完全 匹配 输入 关键 字 才 被 认为 符合 查询 条 件 。 

5) 执行 查询 : 单 击 “ 数 据 表 ”查询 上 的 “开始 查询 ”按钮 ， 执 行 查询 。 浏 览 带 日 
动 将 符合 查询 条 件 的 数据 行 显示 在 下 方 的 列表 区 中 。 如 果 没 有 查询 到 任何 符合 查询 条 件 
的 数据 行 ， 浏 览 厅 只 清空 列表 区 而 不 显示 提示 对 话 框 。 

6) 单行 数据 查看 和 导出 : 对 任何 出 现在 列表 区 中 的 数据 行 ， 用户 均 可 双击 鼠标 左 
键 弹出 该 行 的 数据 查看 对 话 框 ， 完 整 查 看 该 数据 行内 容 ， 并 可 将 该 行 数据 以 文本 文件 方 
式 导 出 ， 如 图 3-7 所 示 。 






























































-数据 表 一 一 一 一 一 一 一 一 一 一 一 人 人 Ss 
| 表 名 : 类 局 4571 匠 并 保 证 党 全 这 扩 W 详 莫名 区 何 (8 交 ) 后 澡 二 愉 并 辣 (二 ) (ASTYN 4304 (3005e2)7 
代数 据 表 查询 数据 表单 行 狐 概 直 看 器 国 
蒜 具 列 客 
祝 号 A5TM 
全 醒 类 查找 站 精确 到 神 号 UNS 


查询 字段 : | [所 有 字段] 








硬度 值 HRC | E 
硬度 距 序 火 湛 的 距 高 也 为 20.6mm | 硬 度 


钢 号 ASIM 钢 号 Is 春 度 值 HRC 度 值 i 
距 学 痰 诺 的 距 高 下 为 22.2mm 
硬度 什 


C 硬度 
| 23. sm ” 距 济 水 端的 距离 中 为 25. 4== ” 距 济 
1038H H10380 7 看 度 是 HRC | 25 
1522H 15 7 ‖ 距 泽 火 讽 的 距 高 邓 为 25.4mm | 


硬度 值 HRC 
1524H 申 洋 光 诺 的 距 高 全 为 28.6mm 
由 


硬度 值 HRC 
距 济 火 端 的 距离 号 为 31.7mm 


H 
H 
1541H (HL541 
15B35H H 硬度 信 HRC 
距 泽 火 诺 的 距离 名 为 34.9mm 
15B37H H 春 讼 值 HRC 
15B41H Hi54i1 距 溯 淡 党 的 距 高 全 为 33.1mm 
ee Pe 硬度 值 HRC 
15B48H H15481 9“27 上 距 浮 火 岗 的 距 高 他 为 41.3mm 
硬度 值 HRC 
申 渗 光 诺 的 距 高 全 为 44.4mm 
区 硬度 值 HRC 
< 一 一 一 一 由 晤 PK 汪 的 中 高 G 为 47.6mm 
上 备注 及 附 图 磺 度 值 HRC 
-备注 距 洋 淡 端 的 距 高 名 为 50.8mm 


吕 距 济 水 端 中 离 (==) 系 由 英制 单位 位 














图 3-7 “数据 表单 行 数据 查看 ”对 话 框 


7) 显示 全 部 : 查询 结束 后 ， 用 户 可 单 击 “ 数 据 表 ”查询 的 “显示 全 部 ”按钮 ， 重 
新 在 列表 区 中 显示 该 数据 表 所 有 的 数据 。 
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数字 化 手册 为 用 户 提供 了 资源 自 定 义 功能 。 手 册 用 户 可 利用 该 项 功能 创建 和 使 用 数 
据 表 、 公 式 和 曲线 三 种 手册 资源 ， 从 而 建立 起 客户 化 的 手册 资源 库 ， 满 足 用 户 对 数字 化 
手册 扩展 性 的 需求 。 在 此 仅 介 绍 有 关 数 据 表 资源 的 创建 方法 。 


4.1 资源 自 定 义 管 理 


1. 打开 资源 自 定义 管理 














用 户 单 击 工具 栏 上 的 自 定 义 按钮 到 或 直接 单 击 导 自 定义 
航 区 的 自 定 义 页 标 图 ， 即 可 在 导航 区 打开 “ 自 定义 ”计生 = 





对 话 框 〈( 见 图 4-1) ， 开 始 资源 自 定义 操作 或 查看 自 定 
义 的 资源 内 容 。 

在 “ 自 定 义 ” 对 话 框 中 ， 浏 览 需 以 树 形 结构 对 自 
定义 的 资源 库 进 行内 容 组 织 。 顶 级 三 个 节点 分 别 代 表 
数据 表 、 公 式 和 曲线 三 种 自 定义 资源 类 型 ， 用 户 可 在 
这 些 顶 级 节点 下 分 别 创建 、 维 护 以 及 查看 相应 的 资源 。 

2. 资源 自 定 义 创 建 和 维护 

在 “ 自 定 义 ” 对 话 框 中 ， 用 户 选 中 一 
个 节点 后 ， 单 击 鼠 标 右键 ， 利 用 快捷 荣 单 自 定义 
即 可 进行 资源 自 定义 的 创建 和 维护 操作 - 自 定 义 公式 、 表 格 、 曲 线 
( 见 图 4-2 ) 。 

1) 新 建 数据 表 : 在 当前 位 置 创建 一 个 
数据 表 (或 公式 、 或 曲线 ) 资源 节点 。 

2) 新 建文 件 夹 : 在 当前 位 置 创建 一 个 
文件 夹 世 点 。 

3) 展开 所 有 : 展开 所 有 自 定 义 目 录 树 
te 

4) 折 和 至 所 有 : 折 钱 所 有 自 定义 目录 树 
Ts 


5) 删除 选择 项 : 删除 当前 选择 节点 及 图 4-2 “数据 表 ” 的 快捷 菜单 








图 4-1 “ 自 定 义 ”对 话 杠 

















党 又 处 烛 匠 己 
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该 节点 下 所 有 的 子 市 扩 项 。 
6) 重 命 名 : 重新 命名 当前 选择 的 节点 标题 。 





4.2 数据 表 资 产 目 定义 


数据 表 资 源 的 目 定 义 通常 采用 两 种 方法 . 一 种 是 手工 设计 开发 ， 通 过 分 别 定义 数据 
表 结构 和 输入 数据 的 方式 来 创建 数据 表 ; 另 一 种 是 通过 导入 一 个 符合 格式 要 求 的 Excel 
文件 创建 数据 表 。 

1. 手工 设计 开发 

(1) 新 增 数 据 表 资源 ”在 “数据 表 ” 的 快捷 菜单 〈 见 图 4-2) 中 ,， 单 击 “ 新 建 数 
据 表 ”， 浏 览 硕 目 动 弹出 “ 目 定 义 数据 表 属 性 ”对 话 框 〈 见 图 4-3) ， 用 户 可 在 该 对 话 框 
中 修改 数据 表 名 称 。 








贺 自 定义 数据 表 尾 性 
-数据 表 各 称 - 
| 


加 | 不 锋 钢 扁平 材 力学 性 前 











图 4-3 “日 定义 数据 表 属 性 ”对 话 框 


(2) 定义 数据 表 结 构 ” 单 击 “ 自 定义 数据 表 属 性 ”对 话 框 下 方 的 “定义 表 结 构 ” 
按钮 ， 弹 出 “数据 表 定 义 ” 对 话 框 的 “数据 表 列 定义 ”选项 卡 〈 见 图 4-4) 。 

在 该 选项 卡 中 ， 用 户 可 通过 单 击 对 话 框 右 侧 的 “添加 ”“ 删 除 ”“ 修 改 ”“ 上 移 ” 
“下 移 ” 按 钮 来 完成 数据 列 的 添加 、 删 除 、 修 改 以 及 上 下 位 置 移动 。 不 过 ,一 旦 数据 表 
中 已 经 输入 了 数据 ， 则 只 能 对 数据 列 的 显示 名 称 和 显示 宽度 进行 修改 ， 不 能 再 增加 、 删 
除 和 上 下 移动 数据 列 。 

数据 表 结 构 定义 完成 后 ， 单 击 “ 保 存 ” 按 钮 进行 保存 。 

(3) 编辑 数据 表 数 据 ” 当 完 成 定义 数据 表 结 构 后 ， 单 击 “ 目 定义 数据 表 属 性 ”对 
话 框 下 方 的 “编辑 表 数 据 ” 按 钮 ， 弹 出 如 图 4-5 所 示 的 “数据 表 编 辑 ” 窗 口 。 

在 “数据 表 编 辑 ” 窗 口中 ,用 户 可 通过 “追加 新 行 ”“ 搬 人 新 行 ” “删除 当前 行 ” 
“上 移 当 前 行 ” “下 移 当 前 行 ”等 按钮 ， 对 数据 表 中 的 行 数据 进行 新 增 、 删 除 、 上 下 移 
动 等 操作 ， 并 可 输入 数据 表 备 注 ， 添 加 、 删 除数 据 表 附 网 等 。 
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是 歼 据 表 定 多 - 表 和 名 :< 趟 锈 攀 扁平 材 力学 性 对 > 


数据 表 列 定 和 + 


牌号 

产品 形态 
层 度 ,mm 
RpD.2/MPa 
Rm/ Mpa 
AlSo) 





图 4-4 “数据 表 和 定义 ”对 话 框 的 “数据 表 列 定义 ”选项 卡 


司 救 据 表 编辑 二 表 各 :< 不 镑 拍 扁 竹材 力学 性 能 > 





出 追加 新 行 | 洁 揪 入 新 行 。W 删除 当前 行 ”加 上 移 当前 行 加 下 称 当 前 行 。” 园 保存 ” 熏 运 出 













































































牌号 产品 形态 厚度 /fmm Rp0.2/MPpa Rm/MPa As6) 
X12Cr13 |c 18 |220 |520~720 [45 人 
X12Cr13 Cc 8 175 |480-680 45 | 
X12Cr13 H 13.5 200 520~720 45 
X12Cr13 p 75 (200 | 500~700 | 后 
X2CrNiN18-9 Cc 8 | 290 550~750 0 
X2CrNiN19-9 H 13.5 270 550~750 40 
X2CrNiN18.9 p 75 |270 [530~730 [40 
| 
pe | bd 
八 | 音 注 及 附 
- 钢 图 











注 : 1. 产 品 形态 代号 :C 一 冷 扎 带 ;H 一 执 转 带 ;P 一 热 革 硫 ， 
2. 此 雪 数 值 为 奥 氏 体型 不 锈 钢 扁平 材 的 力学 性 能 
3. 标 准 为 150 16143-1(2004)。 























X 到 只 加 








图 4-5 “数据 表 编 辑 ” 窗 口 
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在 该 窗口 中 ， 用 户 也 可 将 鼠标 放置 在 列 分 隔 线 附近 ， 左 右 拖 动 数据 列 分 隔 线 来 直接 
改变 数据 列 的 显示 宽度 。 单 击 “ 保 存 ” 按 钮 进行 保存 后 ， 数 据 录入 窗口 中 的 列 显 示 宽 
度 将 会 自动 应 用 到 数据 表 的 浏览 窗口 上 。 

2. 从 Excel 导入 

(1) 启动 Excel 导入 功能 ”有 两 种 方式 可 启动 Excel 导入 功能 : 一 种 方式 是 在 “ 自 
定义 数据 表 属 性 ”对 话 框 ( 见 图 4-3) 中 ,， 单 击 “ 从 Excel 文件 导入 ”来 启动 Excel 导 
和 功能; 为 一 种 方式 是 直接 在 “上 自 定义 ”对 话 框 中 ， 选 择 “ 数 据 表 ”顶级 市 点 下 任 剖 
一 个 已 定义 的 数据 表 资 源 节 点 ， 单 击 鼠 标 右键 ， 在 快捷 菜单 中 单 击 “ 导 入 Excel”( 见 
图 4-6)， 启 动 Excel 导入 功能 。 














自 定义 
自 定义 公式 、 表 格 ， 曲 线 


新 建 数 据 表 
定 %X 表 结构 
数据 编辑 
导入 Excel 
新 建立 件 志 
展开 所 有 
折 雪 所 有 
删除 选择 项 
重 命 名 


和 
D 
DD 
i 
入- 
手 
x 


岛 
Wy 





图 4-6 已 定义 数据 表 的 快捷 菜单 











如 有 果 当 前 数据 表 资 源 已 定义 了 结构 或 数据 ， 则 系统 会 自动 提示 是 否 履 盖 已 有 的 结构 
和 数据 。 

(2) 对 Excel 文件 的 格式 要 求 ” 如 图 4-7 所 示 ， 在 Excel 中 的 数据 必须 采用 二 维 数 
据 表 的 格式 ， 并 放置 在 第 一 个 数据 页 (sheet1) 中 ， 二 维 表 的 第 一 行 是 数据 列 标题 ， 其 
他 非 空 行 是 行 数据 。 如 果 最 后 行 是 数据 表 的 备注 内 容 ， 则 需要 在 行 开 头 加 上 “<R>” 
以 进行 标识 。 














第 4 章 资源 自 定义 29 









































Al2 -( 到 | 纺 > 品 搬 叶 内 为 引 进 的 150 4957 的 原 钢 号 。 
丰 B 加 D E F H I 三 EE 
1 | 钢 号 钙 C Si Mn P< lS |Cr W VD 其 ” 届 加 
2 ISKD+4 0.25-0.35 <0.40 <0.60 0030 0.020 200-3.00 5.00~6.00 0.30~0.50 一 
3 |SKD SCX30WCFV9-31 0.25-0.35 0.10-0.40 0.15~0.45 ‘0.030 0.020 2.50-3.20 8.50-9.50 0.30-0.50 一 
4 I\SED6 0.32-0.42 0.80~1.20 <0.50 ‘0.030 0.020 450-5.50 一 0.30-0.50 Mo 1.00~1.50 
5 |SKD 61(X40CrMoV5-1) 0.35~0.42 0.80~1.20 035-050 ‘0.030 0.020 480~5.50 一 0.80-1.15 Mo 1.00-1.50 
6 SRED 所 [人 35CrWRIoV5) 0.32-0.40 0.80-1.20 0.20-0.50 0.030 0.020 4.75~5.50 1.00~1.60 0.20-0.50 Mo 1.00-1.60 
了 |SKD 7[32 CrMow3-3) 0.28~0.35 0.10~0.40 0.15~0.45 0.030 0.020 2.70-320 一 0.40-0.70 Mo 2.50-3.00 上 
SKD 8[X38CrCoVWYV4-4- 疏 035.0.45 0.15-0.50 020-0.50 0030 0.020 400-470 380.450 170-210 Mo 
8 Co 400-4.30 
F Fr = 
SKT 3 0.50-0.60 <0.35 <0.60 0.030 0.020 0.90-1.20 一 (0.20) Ca 
9 一 Mo0300.50 
| f Nil.50~1.80 
SKT 4(55NiCrMoV7) 0.50-0.60 0.10-0.40 0.60-0.90 0.030 0.020 0.80-1.20 一 0.05--0.15 we 
10 , | Mg 0.35~0.55 
SKT 645NiCrMo16) 0.40-0.50 0.10-0.40 0.20-0.50 0.030 0.020 120-1.50 一 = Do 
11 Mo 0.13~0.33 
<RR>(D 揪 号 内 为 引进 的 ISO 4957 
的 原 钢 号 。 
名 ”各 钢 号 的 残余 元 素 售 量 (质量 
分 数 JNiE02596(SKS 5 和 SKS 51 
除外 )Cu 委 0.2590。 
名 根据 项 要 而 加 入 的 W 舍 量 用 带 
揪 号 的 数值 表示 。 
12 
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图 4-7 Excel 文件 格式 


3. 数据 表 资 源 修改 

(1) 数据 表 绪 构 修 改 在 目 定 义 资源 目录 树 选 中 一 个 要 修改 的 数据 表 资 源 节 点 ， 
单 击 鼠标 右键 ， 在 快捷 荣 单 中 单 击 “定义 表 绪 构 ” 局 动 修改 数据 表 结 构 功 能 〈 见 
图 4-6)。 其 中 ， 如 采 该 数据 表 已 输入 了 数据 ， 则 只 允许 用 户 修 改 数据 列 的 显示 名 称 和 
显示 宽度 。 

(2) 数据 表 内 容 修改 ”在 自 定 义 资 源 目 录 树 选中 一 个 要 修改 的 数据 表 资 源 三 点 ， 
单 击 鼠标 右键 ， 在 快捷 沫 单 中 单 击 “ 数 据 编辑 ”局 动 修改 数据 表 内 容 功能 〈 见 图 4-6) 。 

















用 户 意见 反 饿 


注 
水 


等 敬 的 用 户 : 

en 震 构 用 钢 》， 该 数字 化 手册 
是 机 电工 程 数字 化 手册 系列 出 版 物 之 一 ， 请 妥善 保管 好 每 本 数字 化 手册 的 授权 文件 。 

由 于 数字 化 手册 的 出 版 尚 处 在 起 步 阶 段 ， 有 很 多 问题 吸 待 解决 ， 布 望 您 在 使 用 本 数 
字 化 手册 后 多 提 宝 贵 意见， 协助 我 们 不 断 完 善 该 产品 。 随 着 标准 的 改变 ， 我 们 也 会 尽快 
进行 更 新 升级 。 

感谢 您 对 我 们 的 文 持 和 厚爱 。 当 您 购买 该 产品 并 成 功 注册 后 ， 您 就 会 享受 正版 用 户 
所 拥有 的 技术 支持 和 升级 服务 。 


























衷心 感谢 ! 

机 械 工 业 出 版 社 机 械 分 社 
地 址 : 北京 市 西城 区 百 万 庄 大 街 22 号 邮编 : 100037 
联系 人 : 李 先 生 ”联系 电话 : 010-88379769 传真 . 010-68351729 


QO: 2822115232 E-mail: 2822115232@ qq. com 


您 的 建议 与 评价 : 





您 是 从 事 哪 方面 工作 的 ， 和 希望 提供 哪 方面 的 数字 化 产品 来 提高 工作 效率 ? 


您 布 望 该 数字 化 手册 的 哪 项 功能 得 到 升级 或 者 需要 增加 什么 功能 ? 





地 址 : 北京 市 百 万 庄 大 街 22 号 
邮政 编码 : 100037 

电话 服务 

服务 咨询 热线 : 010-88361066 
读者 购书 热线 : 010-68326294 
010-88379203 

网 络 服务 

机 工 官网 : www.cmpbook.com 
机 工 官 博 : weibo.com/cmp1952 
金 书 网 : www.golden-book.com 
教育 服务 网 : www.cmpedu.com 
封面 无 防伪 标 均 为 盗版 
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